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RESUMO

O design de superficie proporciona individualidade e diferenciacao a produtos. Este
conceito e aplicacdo sdo amplamente utilizados na arquitetura contemporanea e em
especial em revestimentos para areas internas e externas. A partir de uma revisdo
bibliografica e através de uma parceria com uma empresa que fabrica e comercializa
revestimentos em EPS na cidade de Bauru, desenvolveu-se neste trabalho uma
nova proposta de ornamento feito em gesso com dupla aplicabilidade: revestimento
ou separacao de ambientes (cobogd). Um método de producao foi desenvolvido e
testado o qual permitiu a utilizacdo de silicone para gerar o molde da peca.
Constatou-se a eficiéncia do método e foi desenvolvido com sucesso um prototipo
da peca.

Palavras-Chave: Revestimento, ornamento, design de superficie, separacao de
ambientes.



ABSTRACT

The surface design provides individuality and differentiation of products. This concept
and application are widely used in contemporary architecture and in particular in
coatings for internal and external areas. Based on a literature review and through a
partnership with a company that manufactures and sells EPS coatings in the city of
Bauru, a new ornament piece made in plaster was developed with double
applicability: coating and separation of environments (cobogd). A production method
was created and tested which allowed the use of silicone to generate the mold of the
ornament piece. It was verified the efficiency of the method and a prototype of the
ornament was successfully developed.

Keywords: coating, ornament, surface design, separation of environment.
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1 Introducéo

O projeto tem intencdo de abordar o Design de superficie aplicado em
ornamentos internos de ambientes, como o cobogo.

Buscou-se a denominacgdo Design de superficie e origem dos estudos, assim
como a percepcao do projeto como um padrao especifico.

Percebe-se que o Design de Superficie tem sido um grande responsavel por
proporcionar a individualidade e diferenciacdo dos produtos atualmente, uma vez em
que o nivel de tecnologia explorado e a qualidade dos produtos desenvolvidos sdo
equivalentes (LOBACH,2001 apud RINALDI, 2009).

O objetivo principal desse projeto é o desenvolvimento de um revestimento
gue apresentasse caracteristica inovadora e ao mesmo tempo que pudesse
proporcionar originalidade enaltecendo o nome da empresa Destaque Molduras em
EPS que ser& responséavel pela producéo e comercializa¢do do produto
desenvolvido.

Os conteudos obtidos na pesquisa foram selecionados para agregar na
resolucao do problema que implica na falta de reconhecimento da empresa no
seguimento de acabamentos para interiores.

Para o desenvolvimento desse projeto foi adotado o método de pesquisa
biobibliogréfica que foi documentada na parte inicial do projeto, garantindo uma base
de conhecimento para dar inicio ao processo de desenvolvimento do produto.

O processo de desenvolvimento do produto foi documentado e exemplificado
com o auxilio de figuras demonstrando resultados obtidos a cada experimentacéo
realizada até a conclusdo do método com a producado do protétipo do produto feito

€m gesso.

1.1 Problema

Atualmente o cenario na area de Arquitetura e construcdo encontra-se
desafiador e com isso surgem algumas dificuldades que devem ser analisadas e
revistas.

Nesse caso 0 problema existente é a falta de reconhecimento da marca de
ornamentos e revestimentos Destaque Molduras em EPS. Isso esta relacionado a
pouca divulgacéo e falta de preparacédo da empresa para se adequar as exigéncias

do mercado.
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Por ser um produto especifico e relacionado a area de construcdo civil é
indispensavel que sua identidade esteja bem esclarecida em relacdo aos seus

concorrentes.

1.2 Hipotese

Construcdo de um revestimento com expressao visual simbdlica e com dupla
possibilidade de aplicacdo. O produto é voltado para o mercado da construcao civil na
area de acabamento e tem como matéria prima o gesso. Seu desenvolvimento sera
utilizado a metodologia de (CASTRO, 2016).

1.3 Justificativa

O mercado de acabamentos para interiores atualmente apresenta uma
diversidade de produtos e solu¢des. Seguindo essa percep¢ao sobre 0 mercado junto
da empresa Destague Molduras, notou-se a necessidade de investir no
desenvolvimento de um produto diferenciado que pudesse agregar valor simbdlico e

estético a um interior, além do beneficio de apresentar baixo custo na sua producao.

1.4 Objetivos

1.4.1 Objetivo Geral

Desenvolver um produto (divisor de ambientes ou revestimento) junto da
empresa Destaque Molduras consolidando para aumentar seu portfélio de produtos
no mercado de interiores. Essa construcdo deve contar com a associacao da marca &

um revestimento e pattern que serdo aplicados como elemento visual da empresa.

1.4.2 Objetivos Especificos
- Exibir a atuacdo com inovacao nos produtos para ambientes internos;

- Associar a missao aos valores de familia, demonstrando unido e parceria na

forma de atender seu publico alvo;
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- Implantar uma expressdo visual associada diretamente aos valores e
caracteristicas da empresa por meio de um acabamento que tenha total identidade

com a marca.

2 Design de superficies

Quando se trata de algo desconhecido as pessoas possuem uma resisténcia a
situacdo atrasando o reconhecimento de alguns assuntos, iSso aconteceu com 0

Surface Design ou Design de superficie quando implantados no Brasil.

Nos Estados Unidos, o termo Surface Design ja era utilizado para classificar
todo projeto relacionado a uma superficie, sendo um conceito importante e vivenciado
na cultura local existe uma associacdo (Surface Design Associantion) com sdcios e
colaboradores do mundo inteiro organizando bienais, eventos, contetdos e estudos

para expandir cada vez mais sobre esta area (RUBIM, 2004).

A sua amplitude é imensuravel, segundo a autora o design de superficie pode
ser aplicado e concebido por uma variedade de formas aceitando que toda superficie

tem potencial para receber um projeto de design.

Na maioria das vezes sdo comuns projetos que utilizam da continuidade na
superficie, como tecidos, papeis de parede e de presentes. Estas seriam as aplicacdes
mais corriqueiras do design de superficies e por isso € importante para a area saber
projetar o desenho, pois uma simples representacdo pode se tornar interessante

quando aplicada em repetigao.

E possivel notar essa aplicacdo de padrdes em diversos produtos num ambito
geral, dessa forma, o design de superficie tem contribuido na industria para reforcar o
apelo estético e a diferenciacdo de concorrentes, pois hoje em dia a inovagédo é
dificilmente alcancada ja que todos tentam seguir a mesma linha mercadoldgica de
produto e qualidade (LOBACH,2001 apud RINALDI, 2009).

As diferenciacdes proporcionadas pelo design de superficie s&o muitas vezes
baseadas em padrdes repetitivos, Rubim (2004) define essa forma de repeticdo como
rapport, este € o nome usado no meio industrial de origem francesa que significa a
repeticéo. As representacdes de rapport podem ser mais simples ou mais complexas,

dependera do projeto.
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Os resultados considerados bem executados em um projeto de rapport sdo
obtidos por meio de estudos e técnicas ja conceituadas, porém é consideravel também

a experiéncia do profissional, conforme figura 01.

Figura 1: Exemplo de rapport.

[l P Jw =
{ I ~ 4]
b, - —‘H.&‘I "
...__.*\.i J’:—\ C"’ﬂ
o ——
. : o —_—— e ‘\-f’“
A 2:: _.; = Ui
M = @
il ‘;‘.v'\__; g
| X
I <-c \/?
2 e
KD @ =Ny
* [
V"P‘M\ . ot
LY m..._..‘,.lh..‘t.\.:::cnf?rs—.r_‘fu

Fonte: Rubim (2004, p 36).

Percebe-se que além do rapport, outro elemento importante no Design de
Superficie é a cor, que é capaz de dar qualidade a um projeto que possui um desenho
mal executado, mas, da mesma forma pode estragar um projeto de desenho bem
elaborado. Para auxiliar nesse equilibrio e qualidade na escolha da paleta de cor
existem alguns exercicios de observacdo da natureza que garante bons exemplos de
combinacgao de cores.

O que antes era encontrado apenas em objetos de colecionadores se tornou
uma das principais ferramentas da comunicacéo visual, até veiculos de comunicacao
mais seérios, habituados em trabalhar textualidade como principal elemento se
renderam ao uso das cores a adotarem imagens em suas estruturas textuais.

A propagacgéo de imagens ocupa cada vez mais espac¢o no nosso dia-a-dia,
sendo consequéncia da propagacdo das cores que sao influenciadas pela luz
(GUIMARAES, 2000).

A cor no processo visual segundo Gomes Filho (2004) é a representacdo mais

emotiva, possuindo forca e significado que implicardo na sua aplicacéo.
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Ela ainda é capaz de proporcionar volume, peso e equilibrio a uma composicao,
possuindo varios significados que se alteram de acordo com seu uso e a mensagem
gue deve ser transmitida.

E explorada para finalidades funcionais, psicolégicas, mercadolégica, cromo

terapéutico entre outras.

2.1 Design de superficie na arquitetura

No Design de superficie, segundo Rubim (2004) nem todo tipo de relevo
existente em um projeto de superficie pode ser considerado bidimensional.

Um relevo formado por pecas tridimensionais pode também ser classificado
como design de superficie principalmente quando a peca tridimensional que o compde
foi pensada e elaborada por meio de projeto, ndo seria equivoco considera-la um
produto, denominacédo definida por Burdek (2010) como um termo em constante
atualizacao, pois se classificam como produto formas e aplicacées que vao além de
um objeto projetado.

Para ele pode ser considerado produto, um objeto, uma solu¢do ou um servico.
Como servico pode citar o exemplo de design de eventos, que fica responsavel por
feiras e exposicoes, jA que o hoje ocorre a encenag¢do do produto quando ele é
apresentado.

2.1.1 Ornamentos e molduras
Observa-se que Ching (1999) define ornamento na arquitetura como peca,

adereco ou detalhe aplicado em algo com funcdo de embeleza-lo. Na figura 02

podemos notar um exemplo antigo de um ornamento simples.
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Figura 2: Grafito, ornamento antigo.
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Fonte: Ching (1999, p. 208).

O grafito é um exemplo antigo baseado na representacdo de inscricdes ou
desenhos feitos nas paredes e superficies duras.

Sao citados também pelo autor 0s ornamentos que possuem representacao por
meio de alteracdes no relevo da superficie, definido por ele como projecdo de uma
figura ou forma a partir do plano em que esta aplicada, nas figuras 03 e 04 é possivel

notar a representagéo do relevo.
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Figura 3: Demonstragdo de um ornamento de cavo-relevo.
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Fonte: Ching (1999, p. 208).

O cava-relevo é exemplo de ornamento demonstrado na figura 04, que consiste
segundo Ching (1999) no relevo esculpido onde suas formas séo projetadas abaixo
ou no mesmo nivel da superficie original.

Figura 4: Demonstragéo de um ornamento de alto-relevo.

Fonte: Ching (1999, p. 208).
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E demonstrado na Figura 04 um exemplo de ornamento de alto-relevo, definido
por ele como relevo esculpido onde as formas moldadas representam-se a partir do
fundo.

A moldura também é um exemplo de ornamento com relevo, sendo
considerada como qualquer tipo de superficie ornamental representadas de diversas
formas resultando em modulac¢des de luz e sombra projetada.

Na arquitetura classica a maioria das molduras era representada por prototipos
de madeira, ja na arquitetura gotica os prototipos eram feitos de pedra.

Atualmente é definida como tira delgada feita de madeira ou outros materiais,
voltada para ornamentacao e proporcionar acabamento (CHING, 1999).

Na Figura 05 é possivel notar a representacéo de relevo na superficie.

Figura 5: Exemplo de moldura.

Fonte: Ching (1999, p. 211).

Dentre os tipos de molduras citadas por Ching (1999) existem as molduras de
teto, rodapés, guarda-loucas, guarda-cadeiras e base. E possivel compreender estes

exemplos na figura 6.
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Figura 6: Aplicagbes variadas de moldura.
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Fonte: Ching (1999, p. 212).

2.1.1.1 Materiais para producao de ornamentos e molduras

Para conceber um produto os requisitos ndo estdo baseados apenas em
propostas estéticas agradaveis, deve ser levado em consideracéo a importancia dos
materiais que serdo utilizados e também os processos de producdo que serdo
implantados (LOBACH, 2001).

O autor ressalta essa importancia como fator indispensavel ja que na industria
qualquer processo demanda investimentos e a escolha dos materiais para o

desenvolvimento de um produto estéa totalmente ligada a fatores econémicos.

2.1.1.1.1 Ceréamica

A ceramica é caracterizada pelo tom de cor avermelhado que esta presente
nos produtos que a utilizam como mateéria prima. Os produtos mais comuns séo tijolos,
telhas, tubos, vasos ornamentais entre outros exemplos (DIAS, L.L. et al).

Partindo do ponto de vista da construcdo e da arquitetura os autores explicam
gue é um material de longa vida util, alta resisténcia mecéanica além de proporcionar
tons de cor diferenciados.

Qualquer tipo de artefato produzido a partir do cozimento do barro pode ser
considerado ceramica (CHING, 1999).
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Na figura 7 podemos observar alguns exemplos de produtos de ceramica que
podem ser considerados ornamentos.

Figura 7: Quadro com ornamentos de ceramica.

A)Terracota Arquitetonica B)Azulejos
c s
};_FL] ?
£ 8§l 18 I3
+ ..,T__‘ 4
= -

C)Acessorio sanitario D)Brise de ceramica.

E)Rodapé F)Lajota

Fonte: A (CHING, 1999, p. 49); B (CHING, 1999, p. 48); C (CHING, 1999, p. 48); D
(https://acasadaminhavida.files.wordpress.com/2014/06/00-300x206.jpg); E (CHING, 1999, p. 48); F
(CHING, 1999, p. 48).


https://acasadaminhavida.files.wordpress.com/2014/06/00-300x206.jpg
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2.1.1.1.2 Concreto

O concreto € um material artificial similar a rocha, é concebido por meio da
mistura de cimento e outros minerais (CHING, 1999).

Considerado um material resistente a compressao, torna-se 0 concreto um
material requisitado na construcdo civil, porém ndo possui resisténcia adequada em
relacéo a tragcdo e isso infere na adicao de outros materiais para suprir essa condicao
(GUPTA, 2014 apud AMARAL JUNIOR; SILVA; MORAVIA, 2016).

O cimento é definido por Ching (1999) como a mistura de argila e calcario
pulverizados para servir de componente para a mistura em concretos ou argamassas.
Na figura 8 estéo representados alguns ornamentos com este material.

Figura 8: Quadro com ornamentos de concreto.

A)Moldura de concreto B)Pingadeira de concreto

C)Vaso de concreto D)Brise de concreto

F)Rodapé de concreto

Fonte: A (CHING, 1999, p. 211); B (http://ecoverdepremoldados.com.br/produto/pingadeira-
capelinha/); C
(http://www.casaejardimbauru.com.br/site/index.php?route=product/product&product_id=54); D
(https://br.pinterest.com/pin/334040497340064816/); E
(http://www.riccimanufatti.it/rmcat.aspx?IMGTHUMB&RN-Ringhiere/009-

Balaustra_tipo_Napoli\balnapoli.jpg); F (http://www.concretoelar.com.br/obras/).


http://ecoverdepremoldados.com.br/produto/pingadeira-capelinha/
http://ecoverdepremoldados.com.br/produto/pingadeira-capelinha/
http://www.casaejardimbauru.com.br/site/index.php?route=product/product&product_id=54
https://br.pinterest.com/pin/334040497340064816/
http://www.riccimanufatti.it/rmcat.aspx?IMGTHUMB&RN-Ringhiere/009-Balaustra_tipo_Napoli/balnapoli.jpg
http://www.riccimanufatti.it/rmcat.aspx?IMGTHUMB&RN-Ringhiere/009-Balaustra_tipo_Napoli/balnapoli.jpg
http://www.concretoelar.com.br/obras/
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2.1.1.1.3 Gesso

Estudos encontrados que o gesso € um material estudado no mundo inteiro,
sendo um material que consiste no sulfato de calcio hemihidratado. Extraido do gipso,
rocha formada por gipsita que € um mineral compacto de baixa dureza (LIRA, 2001
apud BARBORA; FERRAZ; SANTOS, 2014).

O gesso possui propriedades fisicas e mecéanicas que séo influenciadas pela
forma que os cristais que compdem a microestrutura desse material s&o compostos
(BARDELLA, 2001 apud ERBS, et al. 2015).

A figura 9 apresenta alguns ornamentos fabricados com gesso.

Figura 9: Quadro com ornamentos de gesso.

A)Moldura de gesso B)Sanca de gesso

C)Revestimento de gesso

Fonte: A (https://s-media-cache-
ak0.pinimg.com/originals/1b/cd/04/1bcd04431c492d1483469a1511334f4a.jpg); B
(http://www.gesso.emp.br/public/img/default/gesso/moldura-em-gesso_1.jpg); C ( Elaborado pelo
autor, 2017);D (https://s3-eu-west-
1l.amazonaws.com/acidadenapontadosdedos/content/uploads/2012/02/08095118/Estuque.jpg).


https://s-media-cache-ak0.pinimg.com/originals/1b/cd/04/1bcd04431c492d1483469a1511334f4a.jpg
https://s-media-cache-ak0.pinimg.com/originals/1b/cd/04/1bcd04431c492d1483469a1511334f4a.jpg
http://www.gesso.emp.br/public/img/default/gesso/moldura-em-gesso_1.jpg
https://s3-eu-west-1.amazonaws.com/acidadenapontadosdedos/content/uploads/2012/02/08095118/Estuque.jpg
https://s3-eu-west-1.amazonaws.com/acidadenapontadosdedos/content/uploads/2012/02/08095118/Estuque.jpg
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2.1.1.1.4 Poliestireno expandido
O poliestireno expandido é um material apresentado como pléstico celular
rigido e € concebido pela reacdo entre o estireno (derivado do petrdleo) e a agua
(OLIVEIRA, 2013).
E considerado um material de baixo peso e interessante para ser utilizado na
construcdo principalmente quando envolve reducao de peso em concretos, painéis de
revestimentos, pisos e blocos (STRECKER; SILVA; PANZERA, 2013).
Na figura 10 estéo representados alguns exemplos de ornamentos compostos a
partir do poliestireno expandido.

Figura 10: Quadro com ornamentos de poliestireno expandido.

A) Moldura de poliestireno expandido B)Pingadeiras de poliestireno expandido

C)Tipografia para fachadas de lojas ou edificios D)Sanca de poliestireno expandido

Fonte: A (Elaborado pelo autor, 2017); B (https://mlb-s1-p.mistatic.com/22470-
MLB20230024600_012015-C.jpg); C (http://www.pontopublicidade.com.br/wp-
content/galleries/paineis-letra-caixa-e-bloco/IMG_20150813 115343729.jpg); D

(https://img.elo7.com.br/product/zoom/160712F/moldura-isopor-interna-em-eps-sanca-teto-sanca-

isopor-moldura-interna-roda-teto-eps.jpg).


https://mlb-s1-p.mlstatic.com/22470-MLB20230024600_012015-C.jpg
https://mlb-s1-p.mlstatic.com/22470-MLB20230024600_012015-C.jpg
http://www.pontopublicidade.com.br/wp-content/galleries/paineis-letra-caixa-e-bloco/IMG_20150813_115343729.jpg
http://www.pontopublicidade.com.br/wp-content/galleries/paineis-letra-caixa-e-bloco/IMG_20150813_115343729.jpg
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3 A Gestalt e suas leis

Segundo a Gestalt, a arte é baseada no principio da boa forma, implicando que
na formacdo de imagens, possua equilibrio, clareza, harmonia, pois sédo fatores
necessarios para o entendimento do ser humano. Esses fatores devem ser
considerados em uma obra de arte, numa peca gréfica ou qualquer manifestacdo
visual (GOMES FILHO, 2004).

ApOs constantes pesquisas sobre a Gestalt foi encontrada uma nova teoria
sobre a percepcéo. Para essa teoria 0 cérebro e retina ndo captam exatamente as
mesmas coisas, a excitagdo cerebral acontece por meio de extenséo e nao por pontos
isolados. A primeira sensacao percebida é a de forma. (GOMES FILHO, 2004).

Segundo Gomes Filho (2004), as leis da Gestalt auxiliam diretamente na
analise de uma leitura visual, como uma espécie de passo-a-passo € possivel justificar

a forma de um objeto de maneira detalhada e bem articulada.

3.1 Unidades
Unidade pode ser consolidada hum unico elemento, porem numa conceituacao
mais ampla uma unidade pode ser constituida também por subunidades que formam
esse elemento. O que as tornam perceptiveis e segregadas dentro de um todo séo
elementos como: pontos, linhas, planos, volumes, cores, sombras, brilhos, texturas e
outros (GOMES FILHO, 2004).
Figura 11: Exemplo de unidade.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 29).
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3.2 Segregacao
Implica na capacidade de separar, evidenciar, destacar unidades dentro de

uma unidade ou em partes dela. Ela pode ser feita por diversos meios como: pontos,

linhas, planos, volumes, cores, sombras, brilhos, textura e outros (GOMES FILHO,
2004).

Figura 12: Exemplo de segregacéao.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 30).

3.3 Unificacao
Segundo Gomes Filho (2004), a unificacdo consiste na igualdade dos estimulos
visuais produzidos pelo objeto, para isso devem estar bem alinhados fatores como a
harmonia, equilibrio, ordenagcédo visual, coeréncia da linguagem ou estilo formal
presentes na composi¢do. A representacdo de uma unificagdo implica na qualidade,
por isso uma melhor ou pior organizagéo formal pode afetar a percep¢ao do objeto.

Figura 13: Exemplo de unificagéo.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 31).
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3.4 Fechamento
O fechamento é conceituado por proporcionar sensacao de continuidade numa
estrutura bem definida. A partir de agrupamentos de elementos é possivel formar uma
figura total fechada ou completa. E importante ressaltar que fechamento é diferente
de contorno que esta presente na maioria das formas dos produtos (GOMES
FILHO,2004).

Figura 14: Exemplo de fechamento.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 32).

3.5 Continuidade
A continuidade pode ser definida pela sucessdo bem definida de elementos,
sem que aparente quebras ou interrup¢des nessa transicdo, desse modo pode ser
considerada uma boa continuidade ou boa continuagcdo (GOMES FILHO, 2004).

Figura 15: Exemplo de continuidade.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 33).
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3.6 Proximidade
Gomes Filho (2004) comenta que ao estarem proximos uns aos outros,
elementos Opticos tendem a ser considerados mais facilmente como um todo e fatores
como forma, cor, tamanho, textura, brilho, peso, direcdo e outros auxiliam ainda mais

para os tornar mais agrupados e constituir mais unidade.

Figura 16: Exemplo de proximidade.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 34).

3.7 Semelhanca
Pode ser também uma maneira de construir unidades a utilizagéo de elementos
com mesma forma e cor estabelecendo relacdo de semelhanga. Os estimulos
semelhantes sejam por forma, cor, tamanho, peso, dire¢do, e outros possuem maior
tendéncia de serem agrupados e constituirem unidades (GOMES FILHO, 2004).
Figura 17: Exemplo de semelhanca.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 35).
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3.8 Pregnéancia da Forma
A pregnancia da forma pode ser retratada como a Lei Basica da Percepcao
Visual. Uma boa pregnéancia implica que a organizacao formal de um objeto deve ser
a melhor possivel. Para isso a estrutura do objeto deve ser de facil compreenséo e
rapidez de leitura e interpretacdo, seréo estes fatores que determinaréo se o objeto
possui uma alta ou baixa pregnéancia (GOMES FILHO, 2004).

Figura 18: Exemplo de pregnancia da forma.

Fonte: Gomes Filho (2004, p. 36).

4 Briefing

O briefing foi elaborado com intuito de absorver as principais informacdes sobre
o produto em relacdo a empresa Destaque Molduras.

As perguntas buscam o conhecimento do produto, 0s materiais possiveis e se
a empresa ja utiliza um material especifico no seu processo de producao.

E importante considerar que nesta etapa a empresa esteve mais proxima do
projeto por questdes de infraestrutura e investimento, por isso foi questionado quais
valores seriam agregados ao produto, sendo estes valores estéticos, funcionais e
inovadores.

Questdes sobre a logistica também foram levantadas, com intuito de prever o
processo do produto até o seu destino final. A empresa ja possui uma forma de

embalar para evitar quebra ou danos no produto, porem as situagcdes previstas
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segundo a empresa sao variadas ja& que o transporte sera influenciado pela
guantidade.

O produto sera comercializado de duas formas, podendo ser cobrado por (m/2)
ou por peca. Essas duas formas seréo influenciadas pela funcéo da peca, sendo a
aplicacéo da peca como revestimento e aplicagéo da pega como divisor de ambientes,
ambas situagcdes com aplicacdes exclusivas para ambientes internos.

Devido essa dualidade de aplicagéo, o produto justifica na questédo levantada

dentro do briefing seu valor como inovador.

4.1 Sketches
Com base nas informacdes adquiridas por meio da pesquisa referencial e com
as necessidades e requisitos obtidos pelo briefing deu-se inicio a geracdo de ideias
gue foram representadas por sketches. Os primeiros sketches representados como
figura 19 e 20, apresentam um conceito baseado na representacdo da marca no
produto visando a busca de aumentar a visibilidade da marca junto ao produto.

Figura 19: Sketch com conceito no nome da empresa.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 20: Segundo sketch com conceito no nome da empresa.

Fonte: Autor (2017).

E possivel notar na figura 19 a representacéo das letras justificando as formas
representados no sketch.

Na figura 21 esta representado o terceiro sketch que aborda uma estética mais
esclarecida diante dos dois primeiros sketches. Seguindo uma forma retangular e com
estilo de “bloco”, foi pensada para passar sensacao de movimento quando instalada
tanto como revestimento quanto um divisor de ambientes.

Figura 21: Sketch com o conceito “simplicidade retangular”.

Fonte: Autor (2017).
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E possivel notar na figura 21 a simplicidade em seu formato, ja que seu conceito
foi inspirado em uma representacéo simples e retangular.

Um elemento de destaque na expressao visual desse conceito é a linha que
percorre toda a peca, essa linha implica na vazao responsavel por tornar sua aplicacédo
como divisor de ambientes possivel.

A representagcido em perspectiva representada na figura 22 deixa o formato da

peca mais esclarecida para visualizagao.

Figura 22: Conceito “simplicidade retangular’ em perspectiva.

Fonte: Autor (2017).

Um exemplo de repeticdo desse conceito também foi desenvolvido, no caso
esta representado na figura 23.
Ao desenvolver mais ideias em relacdo a esse conceito, foram encontradas

algumas dificuldades que implicaram na revisdo do conceito.
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Figura 23: Repeticdo do conceito “simplicidade retangular”.

Fonte: Autor (2017).

Na figura 24 e 25 é possivel notar a mudanca de conceito do produto, baseado
em formas geométricas que inspirem sensacéo de forca e estabilidade, seu padréo
representa um padrdo com varios retangulos que sustentam uma parte vazada.

A necessidade da parte com vazao na estrutura € essencial para que a peca
ofereca duas possibilidades de aplicacéo ja que seu valor inovador esta caracterizado
por este requisito.
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Figura 24: Conceito “quadrado vazado”.

Fonte: Autor (2017).

Figura 25: Segunda ideia do conceito “quadrado vazado”.

Fonte: Autor (2017).
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Observou-se a necessidade de uma peca com formato equilibrado e com
possibilidade de aplicagdes girando-a no mesmo eixo.

A forma quadrada garante que a peca forme padrdes variados, nas figuras
notar nas figuras apresentado nas respectivas figuras 26 e 27.

Fonte: Autor (2017).

Esse conceito “quadrado vazado” atendeu os requisitos e do briefing,
principalmente aos que estéo relacionados com a infraestrutura e possibilidade de
execucao desse projeto por parte da empresa Destaque Molduras.

Na figura 27 esta representada com perspectiva aplicada, dessa maneira é

possivel observar como seria aplicada como revestimento.
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Figura 27: Perspectiva “quadrado vazado”.

Fonte: Autor (2017).

Diante dos outros sketches observou-se que este conceito seria mais
interessante para o investimento da empresa, jA& que seu desenvolvimento

demandaria um tempo relativamente menor comparado ao primeiro conceito.

4.2 Requisitos de projeto
Nesta etapa do projeto foram levantados os principais requisitos junto da empresa
Destaque Molduras possibilitando informag¢des sobre infraestrutura e investimento
para viabilizar o projeto.
Foram apresentados pela empresa dois processos utilizados para conceber os
ornamentos que ja sdo fabricados por ela. Diante desses processos estabeleceu-se
gue a producdo do produto deveria ser desenvolvida para ser incorporada em um

desses processos ja utilizados pela empresa.
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Abaixo na figura 28 esta representado as formas que s&o utilizadas em cada
processo.

Figura 28: Quadro comparativo com dois tipos de forma.

A) Forma de silicone B)Forma de pvc

Fonte: A (Elaborado pelo autor,2017); B (Elaborado pelo Autor, 2017).

O principal requisito para o desenvolvimento do projeto era sua possibilidade
de aplicacdo, sendo como revestimento ou divisor de ambientes.

Notou-se que para o desenvolvimento desse produto deveriam ser levadas
em consideracdo as restricdes em relacdo a peso e tamanho, pois buscava-se um
objeto agradavel que pudesse compor um ambiente sem carrega-lo visualmente.

Seu peso deveria ser equilibrado e distribuido para que a vazao no ornamento

nao o causasse danos.

4.3 Analise de Similares
Os similares analisados ndo possuiam mesma caracteristica que foi requisitada
ao produto em desenvolvimento, por iSso entre os similares selecionados mesclam-
se ornamentos que atuam como revestimentos ou como divisores de ambiente.
Abaixo na figura 29 estdo alguns exemplos de similares que podem ser
associados mercadologicamente pela empresa.
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Figura 29: Quadro com similares.

A) Castelatto — Trama B)Castelatto — Squadri

TP -~y

T~

C)Palazzo — Finestre D)Palazzo — Tetris

Fonte: A (http://www.castelatto.com.br/produto/29-trama/especificacoes); B
(http://www.castelatto.com.br/produto/31-squadri/especificacoes); C
(https://www.palazzo.ind.br/finestre?lightbox=dataltem-j4ijvixk3); D

(https://www.palazzo.ind.br/tetris?lightbox=dataltem-j4h9031n2).

O exemplo “A” da figura 29, € um ornamento da empresa Castelatto
Revestimentos e possui valor estimado de R$300,00 o m/2,

No caso do exemplo “b” também comercializado pela mesma empresa, o0 seu
valor é estimado em R$250,00 o m/2.

O exemplo “C” pode ser considerado um divisor de ambientes produzido pela
empresa Pallazo Revestimentos e seu preco € calculado por peca sendo R$80 reais

cada unidade.


http://www.castelatto.com.br/produto/29-trama/especificacoes
http://www.castelatto.com.br/produto/31-squadri/especificacoes
https://www.palazzo.ind.br/finestre?lightbox=dataItem-j4ijvixk3
https://www.palazzo.ind.br/tetris?lightbox=dataItem-j4h9o31n2
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No exemplo “D” fabricado também pela empresa Pallazo Revestimentos, seu
valor pode ser estimado em aproximadamente R$180 o m/2.

Percebeu-se a necessidade do desenvolvimento de um produto que agregasse
valor estético e sofisticado sem demandar altos investimentos para serem incorporado
em um ambiente.

A analise de similares foi essencial para mostrar o nicho de mercado para

empresa Destaque Molduras.

4.4 Checklist
Nesta etapa foram listados em forma de checklist os conceitos desenvolvidos.
Para escolher o conceito adequado foram levados em conta alguns aspectos
assim como estéo representados na figura 30.

Figura 30: Checklist dos conceitos para desenvolvimento do produto.

Skefches X Sketch com Sketch com o Sketch com o
Aspectos conceito no nome conceito conceito
da empresa. “simplicidade “quadrado
retangular”. vazado®.
Funcionalidade x
Estética X x
Baixo investimento X X
Atende os X X
requisitos
Esfilo definido X X
Valor agregado x x
Peszo X
Tamanho X

Fonte: Autor (2017).

No checklist foram levados em consideracdo algumas exigéncias em relagcéo

ao publico que procura por produtos similares.



41

Com pontuagao superior aos outros analisados no checklist, o sketch 09
atende os principais requisitos para ser desenvolvido e produzido pela empresa

Destaque Molduras.

5 Painel para concepcao de estilo

Observou-se que antes de retomar o desenvolvimento do produto mesmo com
os objetivos de funcionalidade definidos, deve-se pensar e elaborar os objetivos de
estilo para que o produto consiga alcancar aspectos que o aproxime do seu publico
alvo definido. Dentre os principais aspectos destacam-se 0s simbolicos e semanticos,
responsaveis por transmitir o que a empresa quer passar com seu produto (BAXTER,
2011).

Ao desenvolver a semantica, Baxter (2011) ressalta que 0s requisitos
semanticos estédo ligados com a funcéo do produto, por exemplo, um produto que tera
movimentacdo rapida deve ter aspecto que se enquadre a esse requisito, no caso é
sugerido aerodinamica, ja produtos engracados devem ser leves e alegres.

Essas consideracdes sdo responsaveis por facilitar que a funcéo e o propdsito
do produto sejam compreendidos a partir do seu primeiro contato com o publico alvo.

O autor explica que os lugares visitados, bens que sdo adquiridos, lares e
moradias sdo parte de um todo que define a imagem visual de cada um.

Buscou-se por meio do painel semantico alcancar o estilo de publico que iria
adquirir o produto por meio de uma juncédo de imagens relacionadas a situacdes e

vivencia desse publico-alvo.

5.1 Painel do estilo de vida
O painel de estilo de vida segundo Baxter (2011) tem como objetivo por meio
de imagens, demonstrar os valores pessoais e sociais do publico. Também & comum
demonstrar nos painéis outros produtos que estdo relacionados ao produto em
guestao, por exemplo, um projeto de geladeira envolve a demonstracao de azulejos,
armarios, moveis entre outros objetos.
O autor recomenda ndo usar imagens com aspectos negativos, pois o produto
nao deve passar aspectos que remetem a algo desagradavel.
No desenvolvimento do painel representado na figura 31, buscou-se

conceituar a partir de imagens pessoas vivenciando seus estilos de vida.
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Figura 31: Painel do estilo de vida.

Fonte: A (https://image.freepik.com/fotos-gratis/homem-usando-laptop-enquanto-tomando-cafe-no-
cafa-c-sorrindo_1170-744.jpg) ; B
(http://imagens1.nel0.uol.com.br/blogsnel0/sociall/uploads/2014/11/cr%C3%A9dito-
divulga%C3%A7%C3%A30-internet.jpg); C
(https://br.pinterest.com/pin/ARre2FPOnqrR2eFbraSP3EVQgSmIQi3-
WKH_om9cGH8UGohWYPYP7LO/); D (http://principiosdesucesso.com/como-faco-pra-ajudar-as-

pessoas-da-minha-casa/); E (http://www.saboresnorancho.pt/web/).

5.2 Painel da expresséao do produto
Ao conceituar o painel do estilo de vida, Baxter (2011) recomenda o
desenvolvimento do painel da expresséao do produto que consiste em representar em
imagens sensacdes que o produto deve transmitir, por exemplo, forca e energia
podem ser representadas por uma imagem com atletas disputando uma prova de
100m.


http://imagens1.ne10.uol.com.br/blogsne10/social1/uploads/2014/11/cr%C3%A9dito-divulga%C3%A7%C3%A3o-internet.jpg
http://imagens1.ne10.uol.com.br/blogsne10/social1/uploads/2014/11/cr%C3%A9dito-divulga%C3%A7%C3%A3o-internet.jpg
https://br.pinterest.com/pin/ARre2FP0nqrR2eFbraSP3EVQgSmlQi3-wKH_om9cGH8UGohWYPYP7L0/
https://br.pinterest.com/pin/ARre2FP0nqrR2eFbraSP3EVQgSmlQi3-wKH_om9cGH8UGohWYPYP7L0/
http://principiosdesucesso.com/como-faco-pra-ajudar-as-pessoas-da-minha-casa/
http://principiosdesucesso.com/como-faco-pra-ajudar-as-pessoas-da-minha-casa/
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O painel da expressédo do produto foi conceituado a partir de imagens que
transmitissem uma sensacgéao de sobriedade, neutralidade e sofisticacao.

Na figura 32 € possivel notar a aplicacdo dessas sensacfes em imagens.

Figura 32: Painel da expresséo do produto

Fonte: A (https://br.pinterest.com/pin/573786808747615447/); B
(https://br.pinterest.com/pin/576038608579382171/); C
(https://br.pinterest.com/pin/392235448781089570/); D

(https://br.pinterest.com/pin/AQZD57500CwWTE5wWj49LmMMYTCnsAOEb4Y6ahMUDp8H7t1vecLWaKNu
mk/); E (https://br.pinterest.com/pin/571323902701753110/).
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5.3 Painel do tema visual

Ao conceituar o painel da expressao do produto € possivel elaborar com mais
clareza o painel de tema visual, onde sdo representados alguns produtos que foram
marcantes e obtiveram sucesso. Os produtos podem ser analisados por seus estilos
e caracteristicas, posteriormente essas qualidades analisadas podem ser combinadas
ou transformadas para fazer parte das caracteristicas marcantes do novo produto
(BAXTER, 2011).

Buscou-se no desenvolvimento do painel do tema visual representado pela
figura 33 apresentar produtos sofisticados que possuem qualidades que acrescentam
valor estético e semantico ao ambiente.

Figura 33: Painel do tema visual
A B C

Fonte: A (https://br.pinterest.com/pin/550565123176464627/); B
(https://br.pinterest.com/pin/131730357827659361/); C
(https://br.pinterest.com/pin/430093833136174588/); D (http://www.techtudo.com.br/dicas-e-
tutoriais/noticia/2016/12/tecla-shift-emperrada-no-mac-saiba-resolver.html); E
(http://assets2.ignimgs.com/2013/12/20/1g-4k-curved-tvjpg-886191_1280w.jpg); F
(https://br.pinterest.com/pin/344806915202890690/); G
(https://br.pinterest.com/pin/731412795703987555/).


https://br.pinterest.com/pin/550565123176464627/
https://br.pinterest.com/pin/131730357827659361/
https://br.pinterest.com/pin/430093833136174588/
http://www.techtudo.com.br/dicas-e-tutoriais/noticia/2016/12/tecla-shift-emperrada-no-mac-saiba-resolver.html
http://www.techtudo.com.br/dicas-e-tutoriais/noticia/2016/12/tecla-shift-emperrada-no-mac-saiba-resolver.html
http://assets2.ignimgs.com/2013/12/20/lg-4k-curved-tvjpg-886191_1280w.jpg
https://br.pinterest.com/pin/344806915202890690/
https://br.pinterest.com/pin/731412795703987555/
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6 Desenvolvimento do produto

Nesta etapa foi necessario o desenvolvimento de um protétipo que
representasse exatamente a peca projetada.

Esse prototipo sera utilizado para produzir a forma de silicone responsével por
replicar os acabamentos feitos em gesso.

Antes de iniciar a producao do prototipo, foram desenvolvidas suas dimensoées
e medidas de cada peca que seria utilizada para compor o protétipo, essas
especificacoes estdo presentes nos desenhos técnicos anexados ao final do projeto.

Ap6s o0 desenvolvimento dos desenhos técnicos, deu-se inicio ao
desenvolvimento gréfico da peca utilizando o software SolidWorks, para facilitar a
visualizacéo do produto e contribuir para a continuidade do mockup real.

Figura 34: Peca com face para o lado direito.

Fonte: Jo&o Victor Crotti (2017).
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Figura 35: Peca com face para o lado esquerdo.

Fonte: Jodo Victor Crotti (2017).

Figura 36: Pecas unidas para aplicacdo como divisdo de ambientes.

Fonte: Jo&o Victor Crotti (2017).

O requisito de inovacao requer que a pec¢a desenvolvida possa atuar também

como divisor de ambientes.
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Para atender esse requisito foi necessario o desenvolvimento de um conceito
que pudesse ser aplicado em ambas situacdes sem perder seus aspectos fisicos e
visuais.

O conceito é baseado no formato de um quadrado e possui suas formas
caracteristicas posicionadas simetricamente na area Util do quadrado.

A partir dos mockups digitais deu-se inicio a producao do protétipo real e com
isso foram selecionados alguns materiais possiveis que pudessem incorporar as
caracteristicas da peca.

O primeiro material escolhido e aplicado foi a argila convencional, devido a sua
maleabilidade.

Para trabalhar com argila € aconselhado a retirada de todo oxigénio presente
dentro de sua estrutura, pois isso influenciara na solidez da peca ao ser submetida a
cura térmica necessaria nos processos de ceramica.

A retirada do oxigénio consiste em cortar diversas vezes com um fio de aco a
quantidade de argila selecionada até que em seu interior ndo exista mais nenhuma
expressao parecida com bolhas de ar. Esse processo esta representado na figura 37.

Figura 37: Retirando oxigénio da argila.

Fonte: Autor (2017).
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Apbs a retirada do oxigénio presente na argila, o material esta pronto para ser
trabalhado.

Para conceber as pecas em argila foi necessario a utilizacdo de formas feitas
de MDF junto de um plastico que evitasse o contato direto da argila com a superficie
do MDF.

A maleabilidade da argila permite que o trabalho possa ser executado, pois ao
formar as pecas o material ndo apresentou nenhuma dificuldade de adequacéo as
formas em que foi compactado.

O processo de formar as pecas de argila esta documentado nas figuras 38 e
39 a segquir.

Figura 38: Primeira peca sendo moldada no MDF.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 39: Peca moldada na forma de MDF.
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Fonte: Autor (2017).

Apb6s serem moldadas na forma as pecas permaneceram por aproximadamente
doze horas até que pudessem ser manuseadas ou desformadas.

Ao serem retiradas da forma deu-se inicio ao corte nas medidas necessérias
da peca para que posteriormente pudessem ser unidas e finalizadas com acabamento
antes de ir para o forno.

Na figura 40 é possivel observar o protétipo em argila unido.
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Figura 40: Protétipo de argila.

Fonte: Autor (2017).

Nota-se na figura 40 que a vazao presente no conceito ndo esta representada
no protétipo de argila.

A falta da vazado foi influenciada pelo comportamento do material que
apresentou deformacdes e rachaduras em suas extremidades.

Percebeu-se que essas imperfeicoes estédo relacionadas ao seu processo de
cura que é baseado na perca de agua em sua estrutura.

A partir dessas constatacdes, observou-se a necessidade de escolher outro
material, levando em consideracdo 0s requisitos e que representasse as

caracteristicas fisicas do conceito.
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O MDF foi escolhido para ser o principal material para o desenvolvimento do
prototipo. Suas caracteristicas atendiam de maneira satisfatdria os requisitos, devido
a sua solidez e extremidade regular em relacdo ao material anterior.

Ao mudar o material, mudou-se também o processo de desenvolvimento do
protétipo. Para conceber a peca em MDF foi necessério dividir o conceito em pecas
individuas para que pudessem ser cortadas.

Na figura 41 esta representado o conceito do produto em uma demonstracao
feita em desenho técnico de como devem ficar as pecas ao serem unidas.

Figura 41: Montagem Simples.
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Fonte: Autor (2017).
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Na figura 41 esta representado de maneira simples o conceito da peca em
desenvolvimento, com intuito de ser utilizado como guia essa figura foi enviada junto
dos arquivos que continham as pecas que seriam cortadas.

A escolha de uma solucdo para executar o corte das pecas foi baseada em
custo beneficio, qualidade e prazo de entrega.

Levado em consideracéo esses fatores foi escolhida o corte em uma maquina
CNC (Controle Numérico Computadorizado) laser.

Nas figuras 42 a 45 seréo representados os desenhos técnicos desenvolvidos
para auxiliar no desenvolvimento da peca.

Essas pranchas serviram como um gabarito, assim como a figura 41 também
foram enviadas junto dos arquivos para corte.

Figura 42: Peca 1.
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Fonte: Autor (2017).



Figura 43: Peca 2.

?
| i
S
DI‘:D::]
DESIGN PEGA 2
) 008 A4
pes|cesa | 16/07/17 TIET

Fonte: Autor (2017).
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Figura 44: Peca 3.
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Figura 45: Montagem Dupla.
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Fonte: Autor (2017).

Apbs serem cortadas, as pecgas foram analisadas para evitar deformidades ou

incoeréncias em suas demais superficies.
E possivel observar na figura 46 a organizacio das pecas antes do processo

de colagem.
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Figura 46: Organizando as pecas.

o
K

Fonte: Autor (2017).
Ao definir os dois conjuntos de pecas, deu-se inicio a colagem das pecas.
Para colagem das pecas foi utilizada uma cola especial para MDF,
principalmente em atuacdes como mobiliario.
Foi definido que as pecas seriam coladas em pares, para posteriormente serem
unidas.
O primeiro par a ser colado foi o que compde as pecas da base assim como

mostra na figura 47.

Figura 47: Inicio do processo de colagem.

Fonte: Autor (2017).
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Ao serem unidas, as pecas devem ser estabilizadas para que a secagem
aconteca de maneira regular, evitando quaisquer deformagfes em sua estrutura
durante 24 horas

E possivel notar na figura 48 a peca em processo de secagem.

Figura 48: Pecas da base em processo de secagem.

Fonte: Autor (2017).

Nesta etapa foram apresentadas algumas dificuldades em distribuir presséo
necessaria para que as pecas secassem sem deformacdes. Foi necessario o auxilio
de presilhas e prendedores para garantir a estabilizacédo da peca.

Foram coladas também as pecas que compfe a parte superior do protétipo
assim como mostra na figura 49, porém nao apresentaram dificuldades em relacédo a

imobilizacdo para secagem.
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Figura 49: Colagem das pec¢as que compdem a parte superior.

Fonte: Autor (2017).

Apés serem coladas, as pecas que compdem a parte superior ficaram em
repouso por 24 horas.

Com os pares de pecas colados e secos deu-se inicio a unido dos pares para
formacéo da peca inteira.

E possivel observar o resultado apds a unido das pecas na figura 50.
Figura 50: Pecas secas e prontas.

Fonte: Autor (2017).
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Devido ao corte laser, houve algumas irregularidades nas extremidades da
peca, tornando necessario o trabalho de regularizacdo nesses locais afetados.

Esse processo de regularizagéo é feito apés a secagem da cola utilizada para
colar as pecas, com auxilio de uma lima convencional.

Na figura 51 estdo representadas a peca e a ferramenta utilizada para
desbastar as irregularidades apresentadas.

Figura 51: Reparando irregularidades.

!

Fonte: Autor (2017).

E possivel notar na figura 51 as irregularidades presentes nas extremidades
das pecas.

Depois de regularizar essas diferencas entre uma peca e outra a aplicacao de
uma massa para acabamento torna-se mais facil, garantindo o alcance de um
resultado satisfatério para os protétipos finais.

Na figura 52 é possivel notar o desgaste necessario para regularizar as pecas
coladas para conceber a base.
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Figura 52: Pecas a ap0s a regularizacao.

Fonte: Autor (2017).

Apbés o reparo das pecas inicia-se a aplicacdo de massa acrilica PVA
convencional na superficie do prototipo.

A aplicacdo da massa foi necesséria para que a peca apresentasse um aspecto
uniforme, escondendo as caracteristicas do MDF. Com a massa aplicada a peca
ganha aspecto de um ornamento feito em gesso mesmo estando na condi¢do de
prototipo.

Na figura 53 pode-se observar a aplicacdo da massa acrilica PVA na superficie
da peca.

Nesta etapa a peca ja estava preparada para receber a aplicagdo da massa na
superficie. A massa foi aplicada com uma espéatula plastica com especificagbes de 6
centimetros e extremidade lisa.
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Figura 53: Massa sendo aplicada na superficie do prototipo.

Fonte: Autor (2017).

Nesta etapa € necessaria a aplicacdo agil devido ao curto tempo de secagem
do material. Ao secar antes de finalizar a aplicacdo, a massa comeca a desprender-
se da superficie causando retrabalho e acabamento de baixa qualidade.

Apés a aplicacdo da massa, demanda-se aproximadamente oito horas para
secagem total do material.

Na figura 54 esta representada a peca com a primeira camada de massa seca.
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Figura 54: Acabamento com a lixa.

Fonte: Autor (2017).

Nota-se que superficie da peca esté irregular e com algumas deformidades.
E necessario nesta etapa a utilizacdo de uma lixa d’agua numero “280” para
retirar essas imperfeicdes causadas pela aplicacdo da massa.

Com a execucao do processo de lixamento, a maioria das irregularidades séo
removidas, porém € necessario ainda a aplicacdo de uma segunda camada de massa,
repetindo 0 mesmo processo até o lixamento.

ApOs repetir o processo, na etapa de lixamento foi utilizada a lixa d’agua
numero “320”, se trata de uma lixa mais sensivel responsavel por acabamentos mais
refinados.

Na figura 55 é possivel notar a melhoria e o resultado da peca apés o processo
de aplicacdo e acabamento a massa acrilica PVA.
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Figura 55: Resultado ap0s processo acabamento.

Fonte: Autor (2017).

Com o processo de aplicacdo e acabamento da massa acrilica PVA a peca esta
preparada para proxima etapa, que consiste na aplicacdo de uma resina acrilica a
base de agua.

A aplicacdo dessa resina consiste na protecdo e no acabamento da peca.
Devido ao seu contato com o silicone liquido na etapa de conceber a forma a peca
deve apresentar uma superficie lisa e impermeavel para garantir que a forma nao seja
prejudicada.

Esta demonstrado na figura 56 a primeira aplicacdo da resina na superficie da

peca.
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Figura 56: Aplicacdo da resina acrilica a base de agua.

Fonte: Autor (2017).

O processo de aplicacdo de resina foi realizado com um pincel de tamanho
pequeno (38 mm/ '2”) e consiste na aplicacdo de trés camadas com intervalos de 1
hora para aplicacdo de cada camada.

E necessario que o sentido do pincel seja alterado em cada aplicac&o para que
nao figuem marcas dos fios do pincel na superficie da peca.

Apbs a aplicacdo da resina recomenda-se que a peca fique em repouso por
aproximadamente quarenta e oito horas para alcancar a cura total.

E possivel notar na figura 57 a presenca e o brilho da resina na superficie da

peca.
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Figura 57: Resina aplicada.

Fonte: Autor (2017).

A aplicacdo da resina nédo inibe em sua totalidade algumas imperfeicoes na
superficie da peca.

Para melhorar o resultado final contou-se com um polimento na superficie da
peca realizado de maneira delicada com algodao e massa de polir.

O protétipo foi adequado com auxilio de uma estrutura de madeira
complementada por uma placa de PVC (POLICLORETO DE VINILA) assim como esta
representado na figura 58.
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Figura 58: Preparacgéo da peca para receber o silicone.

Fonte: Autor (2017).

Nesta etapa o protétipo foi alisado com vaselina para ndo grudar na forma apés
a cura do silicone.

O silicone utilizado é conhecido como silicone verde, dentre os tipos de silicone
é considerado o mais simples.

Antes de sua aplicacdo, o silicone deve ser misturado com um aditivo
responsavel por estimular o seu processo de cura.

Na figura 59 é possivel notar o inicio do preparo do silicone.
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Figura 59: Processo de preparo do silicone.

Fonte: Autor (2017).

Nesta etapa é necessario que o silicone e o aditivo sejam misturados até
formarem um aspecto homogéneo.

ApOs ser preparado, o silicone pode ser aplicado sobre a superficie do prototipo
assim como esta demonstrado nas figuras 59 e 60.

Figura 60: Enchimento da estrutura com silicone.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 61: Superficie do protétipo coberta pelo silicone.

Fonte: Autor (2017).

Para cobrir totalmente o protétipo, foram necessarios 4L (litros) de silicone, o
resultado esta representado na figura 62.

Figura 62: Estrutura cheia pronta para o repouso.

Fonte: Autor (2017).
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Apés ser enchida a estrutura com o silicone deve ficar em repouso por
aproximadamente 36 horas.

Com o periodo de cura alcancado, o silicone permite a retirada das contensées
que fazem parte da estrutura.

Nas figuras 63 e 64 nota-se que o silicone deu origem a uma forma, com
aspecto emborrachado e flexivel.

Figura 63: Forma pronta para ser retirada.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 64: Prototipo encaixado na forma.

Fonte: Autor (2017).

O processo de retirada do prototipo da forma apresentou dificuldades devido
a espessura formada pelo silicone.

Ao ser retirado, o prototipo perdeu toda sua superficie pois a mesma ficou
grudada ao silicone.

Suponha-se que a reagdo de cura do silicone na superficie do protétipo tenha
influenciado para este ocorrido.

Na figura 65 é possivel notar como ficou o protétipo utilizado para concepgéo
do molde.

Fonte: Autor (2017).



A forma de silicone ficou com toda camada de massa acrilica PVA grudada
em sua superficie, é possivel notar esse resultado na figura 66.

Figura 66: Forma ap0s retirada do prototipo.

Fonte: Autor (2017).

Para retirada da camada deixada pelo protétipo foi necessario utilizar uma
bucha de cozinha convencional, uma espatula de plastico para ndo agredir a
superficie da forma e agua para facilitar a acao da espatula.

O processo de limpeza esta representado nas figuras 67, 68 e 69 a seguir.
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Figura 67: Agua para auxiliar na limpeza.

Fonte: Autor (2017).

Figura 68: Bucha auxiliando na limpeza.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 69: Espatula de plastico auxiliando na limpeza.

Fonte: Autor (2017).

Apo6s demandar tempo e esfor¢o para sua limpeza, a forma demonstrou-se
inapropriada para prosseguir com o processo de desenvolvimento.

A colagem resultada entre as superficies ocasionou alguns furos e
deformacdes na superficie da forma de silicone.

O resultado final da limpeza pode ser constatado na figura 70.
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Figura 70: Limpeza realizada na forma danificada.
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Fonte: Autor (2017).

Apbs analisar a problematica que surgiu no processo de desenvolvimento, foi
necessario repensar a forma de desenvolver o produto.

Foi discutido junto dos professores da instituicdo algumas possibilidades que
auxiliariam na solucdo desse problema.

A partir dessa discusséo foi devido um novo processo de desenvolvimento.

O prototipo foi novamente submetido a preparacdes em sua superficie para
retirar os residuos deixados da camada de massa acrilica PVA.

Na figura 71 é possivel notar a superficie do protétipo limpa e preparada com

0 auxilio de uma lixa nUmero 280.
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Fonte: Autor (2017).

Depois de preparado e limpo, o protétipo foi submetido a primeira camada de
fundo preparador para pintura.

E possivel notar na figura 72 a primeira camada ainda imida.

Figura 72: Primeira camada fundo preparador.
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Fonte: Autor (2017).
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A aplicagdo do fundo preparador é necessaria para denunciar irregularidades
presentes na superficie do protétipo para que depois sejam reparadas com o auxilio
de lixas d’agua mais delicadas como as de niumero 400 e 600.

Sua secagem total ocorre em aproximadamente 40 minutos.

Na figura 73 esta representado a regularizagdo da superficie com a lixa
d’agua numero 400.

Figura 73: Corrigido a superficie apds a aplicacao do fundo.
P A

Fonte: Autor (2017).

Apbs a corregdo com a lixa de algumas regides da superficie do prototipo,
notou-se que em alguns locais necessitariam da aplicacdo de uma massa rapida
para corrigir degraus deixados pela unido das pecas utilizadas para conceber a
estrutura.

E possivel notar na figura 74 a aplicacdo da massa rapida nos locais

necessarios.
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Figura 74: Aplicacdo de massa rapida.

e, T

Fonte: Autor (2017).

Apbs a sua secagem, a massa foi lixada com o auxilio da lixa d’agua 400 com
0 objetivo de atingir aspecto uniforme e continuo.

Essa etapa esté representada na figura 75, onde a peca se encontra com 0s
locais necessarios preenchidos proporcionando ao protétipo condicdo de ser
submetido a uma nova camada de fundo preparador.
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Figura 75: Protétipo pronto para receber segunda camada de fundo.

Fonte: Autor (2017).

Depois de lixado e preparado, o prot6tipo foi submetido a aplicacao da
segunda camada do fundo preparador.
Na figura 76 estd demonstrado o protétipo em repouso apés receber a
segunda camada de fundo preparador.
Figura 76: Protétipo apés receber segunda camada

Fonte: Autor (2017).



79

Apdbs um periodo de 1 hora em repouso, o prototipo foi novamente lixado,
porém com o auxilio de agua e a lixa d’agua 600. Esse processo deve ser realizado
de maneira sutil e paciente para que a superficie proporcionada pelo fundo
preparador ndo seja danificada.

O prototipo foi submetido a aplicacao da terceira camada de fundo preparador
que junto de um acabamento realizado pela lixa d’agua 600, foram responsaveis por
proporcionar o acabamento final esperado para o protétipo.

Com a etapa de preparacao da superficie concluida, o prototipo foi
encaminhado para a producédo de um novo molde de silicone.

Na figura 77 € possivel notar o prot6tipo pronto para receber o silicone, porém
€ necessario a aplicacdo de vaselina solida na superficie do prototipo para garantir

gue nédo grude no silicone.

Figura 77: Prototipo preparado para novo molde.

Fonte: Autor (2017).

Para garantir que o silicone ndo grude na madeira utilizada como estrutura, é
recomendado a aplicacdo de vaselina solida na superficie da madeira que entrara

em contato com o silicone.
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O silicone utilizado para conceber o novo molde é chamado de silicone
branco espessavel, este também demanda do uso de um aditivo auxiliar por
estimular a cura o do material.

Para realizar esse processo foi utilizado 1 L de silicone, porem essa
quantidade foi dividida em dois recipientes.

Na figura 78 € possivel observar o processo de preparo do silicone branco
espessavel.

Figura 78: Aditivo sendo adicionado em 1/3 do silicone.

Fonte: Autor (2017).

A quantidade de aditivo misturado foi o equivalente a 1/3 da quantidade total
do frasco do aditivo. Nesta etapa é necessario que sejam misturados até atingir um
aspecto homogéneo.

Com essa quantidade de silicone preparada € possivel comecar o processo de
aplicacéo do silicone sobre o prototipo.

Inicialmente ser& aplicado uma camada primaria que foi responsavel por moldar

0 prot6tipo, é nessa camada que as caracteristicas do protétipo serédo representadas.
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Nas figuras 79 e 80 esta representada a aplicacdo do silicone sendo executada
para conceber o novo molde.

Figura 79: Aplicando o silicone sob o prototipo.

i

Fonte: Autor (2017).
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Figura 80: Primeira parte de silicone aplicada.

Fonte: Autor (2017).

Apbs a aplicacdo da primeira camada é recomendado que aguarde o silicone
escoar por toda superficie do protétipo. E importante que nenhuma parte da
superficie figue descoberta pela camada de silicone, para auxiliar nessa etapa é
recomendado utilizar um pincel de tamanho pequeno (38 mm/ '2").

E possivel notar na figura 81 o resultado apds cobrir a superficie do protétipo

com uma pequena quantidade de silicone.
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Figura 81: Primeira camada de silicone.
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Fonte: Autor (2017).

Depois da aplicacdo da camada primaria de silicone € recomendado a espera
de aproximadamente 30 minutos para dar inicio ao preparo da aplicacdo da segunda
camada de silicone.

O preparo consiste na aplicacdo de pedacos quadrados de malhas de
poliéster sobre a camada primaria de silicone ainda em processo de cura. O
processo de adicdo das malhas pode ser percebido na figura 82.
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Figura 82: Malhas de poliéster sendo adicionadas ao silicone.

Fonte: Autor (2017).

Em seguida, a segunda parte do silicone além do aditivo € complementada
também por um elemento chamado aerosil que consiste em pequenos fragmentos
de vidro. Ao manusear esse elemento é recomendado a utilizacdo de uma mascara
de protecao respiratoria.

E possivel notar na figura 83 o silicone no recipiente junto do aerosil.



Figura 83: Aerosil sendo adicionado no silicone

Fonte: Autor (2017).

Essa mistura deve atingir um aspecto homogéneo e textura espessa. E
recomendado que sua aplicacéo seja feita com um pincel, de forma agil e eficiente
espalhando o silicone sobre as malhas de poliéster assim como esta demonstrado
na figura 84.

85



86

Figura 84: Espalhando o silicone sobre as malhas de poliéster.

Fonte: Autor (2017).

Ap6s aplicar todo silicone sobre as malhas, foi verificado se ndo haviam locais
onde o silicone nao tivesse coberto.

Essa camada secundaria € necessaria para fortalecer a estrutura do molde
dificultando possiveis rasgos em algumas extremidades.

Na figura 85 é possivel observar o resultado final da aplicacdo da segunda
camada de silicone.



Figura 85: Finalizacao da aplicagéo do silicone.

Fonte: Autor (2017).

Depois da aplicacdo da segunda camada de silicone é necessario que o
conjunto fiqgue em repouso por aproximadamente 12 horas.

ApoOs o periodo de repouso o molde pode ser submetido a etapa final que

consiste em adicionar uma casca de gesso sobre o molde de silicone repousado.

Esta etapa esta representada nas figuras 85 e 86.
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Figura 86: Preparo do gesso.

. N

Fonte: Autor (2017).

No processo de preparo da casca para o molde de silicone foram utilizados
aproximadamente 1,5 kg de gesso.
Essa quantidade de gesso foi misturada ao equivalente de 1,2 L de agua.
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Figura 87: Enchendo a estrutura com o0 gesso.

Fonte: Autor (2017).

O gesso foi adicionado até cobrir totalmente o protétipo proporcionando uma
protecdo e também suporte para replicacdo de pecas no futuro.

O tempo de secagem foi de aproximadamente 36 horas devido as condi¢bes
do clima na época do desenvolvimento do produto e também devido a sua grande
area cubica.

Na figura 88 podemos perceber a camada de gesso seca e pronta para

remover as contensdes da estrutura.
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Fonte: Autor (2017).

ApOs ser constatada a cura do material é possivel remover as contensdes que
auxiliam na etapa de enchimento da forma impedindo que os materiais que o faréo
escorram comprometendo o processo de desenvolvimento.

Foi representado na figura 89 a seguir a estrutura de gesso junto ao molde de
silicone.

Figura 89: Molde pronto com estrutura sem contens&o.

NG -
we W

Fonte: Autor (2017).
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Depois da retirada das contensdes foi possivel manusear o molde facilitando
a analise do resultado geral.
A figura 90 demonstra o molde com o protétipo encaixado no silicone.
Figura 90: Molde pronto com o prototipo.

Fonte: Autor (2017).

ApoOs analisar o molde, o conjunto foi deixado em repouso por mais 36 horas
devido a dificuldade apresentada na primeira tentativa de separacéo entre 0 gesso e
o silicone.

Ao concluir o periodo de cura, o silicone foi retirado da estrutura de gesso
sem apresentar dificuldades. E possivel constatar a separacdo dos dois elementos
na figura 91.
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Figura 91: Separagéo entre o gesso e o silicone.

Fonte: Autor (2017).

Depois de separados, o protoétipo foi retirado do molde de silicone permitindo
analisar se o processo foi bem-sucedido.

Nesta etapa a forma de silicone deveria apresentar resisténcia e permitir que
o produto desenvolvido a partir de seu molde fosse manuseado e retirado sem
prejudicar seu acabamento ou estrutura.

O molde apresentou resultados interessantes que puderam confirmar a
possibilidade de producédo do produto por meio desse método.

Na figura 92 é possivel notar o molde de silicone pronto para ser submetido a
experimentacdo de producdo, processo gue consiste no preenchimento do molde

com o material de gesso.
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Figura 92: Forma de silicone finalizada.

Fonte: Autor (2017).

E possivel notar na figura 93 a maleabilidade apresentada pelo molde de
silicone. Essa caracteristica se mostrou essencial no processo de retirada do
protétipo de sua estrutura.

Figura 93: Forma de silicone maleabilidade.

Fonte: Autor (2017).
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Apbs ser analisada e constatada a possibilidade de seguir com o processo, a
forma foi submetida ao preenchimento com o gesso dando origem a primeira peca
produzida em sua estrutura.

Para ser preenchido, o molde deve estar encaixado sobre a base de gesso
que possui também como funcéo a serventia como base estrutural, garantir que as
caracteristicas da forma de silicone sejam representadas com exatiddo no produto
em producéo.

Antes de ser preenchida, deve ser certificado que a superficie onde sera
aplicado o gesso se encontra livre de poeiras ou residuos que de alguma maneira
possam atrapalhar o acabamento final do produto desenvolvido na forma.

Para preencher a forma foi utilizado 1,5 kg de gesso misturados a 900 ml
(mililitros) de 4gua. O preparo deve ser efetuado com o despejo gradual de gesso na
agua para posteriormente serem misturados por aproximadamente 30 segundos até
apresentar aspecto homogéneo.

Na figura 94 é possivel observar a preparacao do gesso antes de ser aplicado
para preencher o molde.

Figura 94: Gesso sendo preparado para producdo do produto.

Fonte: Autor (2017).
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Apbs ser misturado, 0 gesso deve repousar por aproximadamente 40
segundos antes de ser submetido a preencher a forma.
O processo de preenchimento deve ser realizado com cuidado para que o
gesso nao espalhe ou escorra para fora da regido delimitada pelo molde.
Nas figuras 95 e 96 é possivel notar o preenchimento sendo realizado.
Figura 95: Molde de silicone sendo preenchido com gesso.

Fonte: Autor (2017).
Figura 96: Molde de silicone cheio de gesso.

Fonte: Autor (2017).
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Ao ser preenchido, é recomendado que o molde com 0 gesso permaneca em
repouso por aproximadamente 8 horas, lembrando que esse tempo pode variar de
acordo com a condicao climatica do dia.

Depois de concluido o periodo de repouso, 0 gesso se encontra solido e
apresenta formato desejado respeitando as caracteristicas presentes no molde de
silicone.

O produto concebido foi retirado do molde sem apresentar dificuldades ou
indicacdes de rachaduras em sua estrutura.

E possivel notar a retirada do ornamento de gesso nas figuras 97 e 98 a

seqguir.

Figura 97: Ornamento de gesso feito no molde de silicone.

Fonte: Autor (2017).
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Figura 98: Ornamento de gesso retirado do molde de silicone.

Fonte: Autor (2017).

O ornamento produzido foi analisado e foi possivel perceber a possibilidade
de implantacao desse método como producao desse tipo de ornamento.

7 Analise e discussao

A pesquisa desenvolvida sobre a area do design de superficie foi essencial
para o enriqguecimento de conhecimento sobre essa atuacdo que demonstra ser uma
peca essencial para o desenvolvimento de qualquer tipo de produto.

Essa pesquisa foi necessaria para o entendimento e compreenséao do produto
que seria desenvolvido.

Ao relacionar as hipoteses levantadas junto da empresa Destaque Molduras
em EPS com os principios e conceitos encontrados com o auxilio da pesquisa

bibliografica, foi demonstrado potencial para que o produto pudesse ser
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desenvolvido para atender os requisitos de renovagéao e atualizacao solicitados pela
empresa.

Durante o desenvolvimento da ideia foi necesséria atencédo aos detalhes
alinhados aos objetivos que deveriam ser alcancados com esse projeto. Para
alcancar alguns desses fatores foram levados em conta principios como o da
Gestalt, que auxiliou no desenvolvimento de um conceito simples de forma
consistente e funcional.

Devido a proposta comercial do produto, também foram analisados similares
com intuito de entender o posicionamento de preco encontrado no mercado.

Nas etapas iniciais de producéo, foram encontradas dificuldades na
reproducao do conceito no material escolhido na ocasionando na reformulagéao do
processo.

Ao adotar o MDF como material das pecas e executar o corte em CNC a
laser, o prot6tipo demonstrou potencial para ser submetido a proxima etapa que
consistiu na preparacao de sua superficie. Adiante foi analisado que esse preparo
em sua superficie ndo foi consistente devido ao resultado apresentado apos a
retirada do protétipo da forma de silicone.

Apbs ser reparado e submetido ao novo processo de producdo do molde, o
prototipo teve sua superficie preparada de uma maneira mais simples e mais
eficiente em relacdo a primeira tentativa.

Foram analisados ambos processos de preparacao da superficie buscando
entender o fator que motivou o fracasso na resisténcia da camada preparada sobre
a superficie do protétipo.

Foi realizado também uma analise em relacao flexibilidade dos moldes de
silicone, esse fator se mostrou essencial na etapa de retirada do produto do molde.

Ao preparar a forma para receber o gesso deve foi analisado se a mesma se
encontrava com as extremidades regulares, esse fator € essencial para o ornamento
manter as caracteristicas desejadas sem deformacdes em sua superficie.

Para o desenvolvimento da préxima matriz apresenta-se necessario a
utilizacado de mais silicone em sua composi¢ao, pois auxiliara na consisténcia das
extremidades que daréo forma a superficie da peca.

As falhas apresentadas em algumas etapas do desenvolvimento foram

necessarias para o amadurecimento do projeto, resultado que proporcionou o



estimulo para busca de uma solugcéo mais consistente que encaminhou o projeto
para sua etapa final.

Ao conceber o produto final, foram desenvolvidas algumas amostras para
apresentacao das repeticfes possiveis com o objeto.

E possivel notar nas figuras 99, 100 e 101 algumas opg¢des obtidas com
repeticdo das pecas.

Figura 99: Repeticao regular

Fonte: Autor (2017).
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8 Conclusao

Com o intuito de apresentar opcdes de produtos diferenciados voltados para
ambientes internos, foram levantados os requisitos e objetivos necessarios para
desenvolver um produto que atuasse como revestimento ou divisor de ambientes.

Esses objetivos buscavam como principais itens a inovacgao e a renovagao que
seriam trabalhados envolvendo o desenvolvimento de um novo produto que
representasse a empresa e seu momento de atuagdo no mercado.

As pesquisas contribuiram de maneira incisiva para embasar o inicio do projeto.
Esse conteldo foi incorporado e aplicado junto de conhecimentos disponibilizados
pela empresa que resultou num preparo essencial para prosseguir com o
desenvolvimento.

ApoOs ser concebido, pode ser concluido a eficacia proporcionada pelo molde
na producdo do ornamento e também o alcance dos objetivos solicitados no projeto.

A partir dos resultados obtidos nas pesquisas bibliogréficas realizadas junto dos
resultados obtidos durante o processo de desenvolvimento é possivel concluir que
método utilizado para desenvolver o produto pode ser utilizado posteriormente por
outros pesquisadores, com intuito de agregar formas e materiais diferenciados na

concepc¢ao de um revestimento e/ou divisor de ambientes.
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